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Forbehandling af Det er vigtigt at undergrundsforbehandlingen ved anvendelse
af vandfortyndbare produkter udfgres meget omhyggeligt og
udelukkende med forbehandlingsmidler, der er anbefalet til

undergrunde:

vandfortyndbare produkter.

Det foretreekkes at rengare metalliske undergrunde med
Permahyd® Affedtningsmiddel 7070 eller Permaloid®
Renggringsmiddel 7020.

Slebne fylderflader og gamle lakeringer renses med
Permahyd® Silikonefjerner 7080.

Kunststofoverflader skal forbehandles grundigt iht.
systeminformationen for kunststoflakering (se
systeminformation nr. 903.1) og inden videre forarbejdning
renses igen med Permahyd® Silikonefjerner 7080

Afdaskningsarbejder Anvend udelukkende vandfast afdeekningstape og vandfast,
limet afdaekningspapir eller plastic-afdeekningsfolier.

Sprajtepistoler/
Sprgjteanlaeg.

Egnede spragijtepistoler: SATAjet 3000/4000 B RP med 1,2 - 1,3 mm dyse
SATAjet 3000/4000 B HVLP med WSB eller 1,3 mm dyse
ITW Devilbiss Gti Pro T110. 1,3 mm dyse
ITW, DeVilbiss GTI Pro T2, dyse 1,2 - 1,3 mm
Anest lwata W400, WB2 med 1,25 - 1,3 mm dyse
Anest lwata Supernova WS-400, med 1,,3 - 1,4 mm / OBS

Det frarades at anvende samme sprgjtepistoler/sprgjteanlaeg
til bade vandfortyndbare og konventionelle produkter. De dele
i sprajtepistolen/sprgjteanlaegget, der kommer i kontakt med
materialet ved brug af vandfortyndbare produkter, skal veere
korrosionsresistente (rustfri stal, kunststof).

Blande-/malebasgre Til blanding hhv. indstilling af vandfortyndbare produkter ma
der kun anvendes kunststof- eller indvendigt laminerede
hvidbliksemballager.

Materialetemperatur. Da viskositeten og dermed ogsa forarbejdningsforholdene for
vandfortyndbare produkter i ikke uvaesentlig grad er afhaengig
af materialetemperaturen, skal man altid vaere opmaerksom pa
at de vandfortyndbare produkter ved
viskositetsindstillingen/forarbejdningen har en temperatur pa
+18°C til +35°C.
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Forarbejdning. Forarbejdningen af vandfortyndbare produkter pavirkes i hgj
grad af temperatur og luftfugtighed. Pavirkningen kan medfare
lige fra en begraensning i anvendelsen til en udseaettelse, hvis
bestemte forudseetninger ikke er til stede eller kan skabes. |
forarbejdningsvinduet for vandfortyndbare produkter er
yderpunkterne vist.

Optimale betingelser
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Forudsat at forarbejdningstemperaturen pa +20°C og derover
altid er overholdt i et moderne indrettet autolakereri er det kun
ngdvendigt med seerlige forholdsregler mht. luftfugtigheden,
hvis denne ligger udenfor forarbejdningsomradet.

Forholdsregler ved for Konsekvensen af for hgj luftfugtighed kan vaere

hgj relativ luftfugtighed farvetoneafvigelser, skjolder ved metallicfarver og manglende
standevne pa lodrette flader. En forhgjelse af temperaturen i
sprgjtekabinen kan afhjaelpe problemerne safremt det er
forsvarligt for lakereren.

Forholdsregler ved for lav relativ Konsekvensen af for lav luftfugtighed er forhgjet

luftfugtighed sprajtetageudvikling og forringet sprajtetageoptagelse. En
saenkning af forarbejdningstemperaturen kan afhjaelpe
problemet - dog ma temperaturen ikke blive lavere +18°C.

Mellem-, slut- og Afluftningstiderne mellem sprgjtegange og slutafluftning- hhv.
overlakeringstider. videre forarbejdningstiderne for vandfortyndbare produkter
pavirkes negativt af lave temperaturer og hgj luftfugtighed.
Tarringen mellem de enkelte sprgjtegange hhv. for videre

forarbejdning kan fremskyndes ved:

= Fremskyndet bortledning af fugtig luft ved at blaese med
variable og stationaere luftblaesesystemer med og uden
torring (handholdte eller fastmonterede apparater,
loftssystemer, ...)

= Ovntarring

= Infrarad tarring
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Ovenstaende informationer er omhygeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende.
Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, nejagtighed og fuldsteendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed
til den af brugeren gnskede anvendelse pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, maerkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle
rettigheder forbeholdes. Sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at 2endre og supplere
indholdet af oplysninger uden forudgaende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse bestemmelser geelder fremdeles ubegreenset for

eendringer og tilfgjelser.

Axalta Coating Systems Germany GmbH
Horbeller StralRe 15
D-50858 Koln
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