System information.

1K FillClean spraydase fil

Permahyd® Hi-TEC Basislak 480.

= Produktet er en lakspraydase indeholdende en kombination af drivgas
og oplgsningsmidler specielt tilpasset Permahyd® Hi-TEC Basislak 480.

= Anvend udelukkende FillClean pafyldningsapparatet til pafyldning.
= Anvendelsesomrade: udelukkende pletreparationer

= Anvend altid passende vaernemidler af hensyn til arbejdssikkerheden.

Kun til erhvervsmaessigt brug.
System-datablad nr. DK/ SYS_904.3 /05

An Axalta Coating Systems Brand
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Anvisning pa handtering Produktet er en lakspraydase indeholdende en kombination
af drivgas og oplgsningsmidler specielt tilpasset Permahyd®
Hi-TEC Basislak 480.

Denne dase indeholder endnu intet lakmateriale. Det drejer
sig om et halvfeerdigt produkt. Slutproduktet fremkommer ved
pafyldning af 100 ml ufortyndet Permahyd® Hi-TEC Basislak
480 ved hjeelp af FillClean Aftapningsapparatet.

Efter pafyldning af lak skal den sprgjteklare spraydase have
pafert en etiket med flere oplysninger inden videresalg. Dette
kan fx veere en coloretiket fra receptprogrammet.
Oplysningerne i efterfalgende eksempel ber altid veere til
stede pa etiketten.

Spies Hecker GmbH

MERCEDES  Producent 040 Kode
BalticBlack  Farvetone

6137234 Recept nr,

480 Lakserie FD:2010-10-08 Receptdato
PD_2013-11-20 Datofor udskriving ~ Meengde: 0.4L  Indhold

Indholdet pa 394 ml (0,4 1) pa etiketten svarer til en fyldt
spraydase.

Den er pa forhand fyldt op med 294 ml drivgas og
oplgsningsmiddel og derefter pafyldt 100 ml sprajteklar
Permahyd® Hi-TEC Basislak 480 inkl. Permahyd® WT
Additiv 6050 / 6052 lang.

Bemaerk: « Veer opmaerksom péa pafyldningsapparatets
FillClean Pafyldningsapparat betjeningsvejledning.

= Anvend altid passende vaernemidler af hensyn til
arbejdssikkerheden.

= Anbring apparatet i rum med god udluftning.

= Undga at fylde for meget i daserne. (eksplosionsfare!)

= Pafyld aldrig giftige, kreeftfremkaldende eller halogen-
kulbrinte stoffer pa spraydaserne.

= Bemeerk: Eletrostatiske ladninger. Rengar kun kunststofdele
med en fugtig klud.

= Alle reparationsarbejder skal udfgres af en kvalificeret
fagmand.

= Farverester pa apparatet fiernes med regelmaessige
mellemrum med en klud og passende oplgsningsmiddel.

= Afprav regelmeesigt trykluftstilfgrslens tilstand.

2/04.05.2015



Blanding.

Blandekar: Kunststofemballage eller indvendigt lakeret blikemballage
Sigte: Vandfast limet hhv. vandfast 125 ym sigte
Additiv: Permahyd® WT Additiv 6050

eller

Permahyd® WT Additiv 6052

(ved normal / hgj temperatur og lav luftfugtighed afhaengig af
det pageeldende emnes starrelse)

Forarbejdningstid: Efter tilsaetning af WT Additiv 6050/6052 skal forarbejdningen
ske indenfor 24 timer.

Additivtilsaetning ved +20°C 20% Permahyd® WT Additiv 6050 / 6052
materialetemperatur:

Bemeerk: Anbefaling ved uni-farvetoner:
For at opna den bedst mulige forarbejdningssikkerhed
anbefaler vi ved uni-farver hovedsageligt at anvende
Permahyd® WT Additiv 6052.
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FillClean pafyldning 1. Pafyldningsskiven seettes pa stemplet.

2. FillClean pafyld- 3. Seet FillClean-heetten pa og
ningscylinderen tryk den fast
seettes pa
spraydasen

5. FillClean-dasen med den
fyldte pafyldningscylinder
seettes ind i FillClean-

4. Fyld op med lak. apparatet

6. Skub afskeermningen med
knappen til hgjre for at saette
pafyldningen i gang.
Varighed ca. 10 sek.

7. Efter pafyldning fiernes
heetten fra pafyldnings-
cylinderen.

Skiven forbliver i kappen

for at vise farven
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Undergrund.

Egnede undergrunde: Permasolid® HS Fylder
Intakt gammellakering
Priomat® 1K Wash Primer 4085
Permacron® 1:1 Elastisk Haeftefylder 3300
ved kunststofoverflader
Se "Bemeerk"!
Forbehandling af undergrunde: Fabriks- eller gammellakering hhv. flader, der er pafert
Permasolid® HS Fylder renses omhyggeligt med Permahyd®
Silikonefjerner 7080 eller ved kraftigere tilsmudsning med
Permaloid® Silikonefjerner 7010.

Tar med excenter og stavsugning P500

eller vad med slibepapir P800 - 1000

Inden videre forarbejdning renses de slebne overflader
endnu engang omhyggeligt for stgv, slibemiddelrester og
andre urenheder med Permahyd® Silikonefjerner 7080..

Bemaerk: Overskydende silikonefjerner tgrres af med en fnugfri klud.
(se den anvendelsestekniske information.for 7080)

Gennemslibningssteder grundes med Priomat® 1K Wash
Primer 4085.

Gennemslibningssteder ma ikke veere sterre end & 5,0 cm.
Ved anvendelse af Permasolid® HS Fylder grundes blanke
steder med Priomat® Wash Primer 4075 eller Priomat® 1K

Wash Primer 4085.

Det anbefales at lave en praveopsprgjtning inden
forarbejdningen.

Forarbejdning.

Anvendelse: t Spraydasen rystes omhyggeligt inden anvendelse (min. 2
% 1 minutter) for at sikre en omhyggelig blanding af produktet i
dasen.
Sprejteafstand: Hold 20 - 25 cm afstand.
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Sprajtegange:
(uden mellemafluftning)

Bemeerk:

Afluftning/terring

Anbefalet lagtykkelse:

Arbejdsafslutning:

Tarring / Videre forarbejdning.

Afluftningstid
(inden pafgring af klarlak):

Kan overlakeres med:

Bemeerk:

Sikkerhedsinformation.

Fysiske data.

VOC-al:
2004/42/11B(e)(840)690

1,5 sprgjtegang = 1 arbejdsgang
1 normal sprgjtegang +
1 finish-/effektgang

Ved svagt daekkende farver kan det veere ngdvendigt at
pafgre en ekstra sprgjtegang (vad-i-vad).

Alternativt kan der afluftes til mat mellem sprgjtegangene.

ca. 15 - 20 pm tgrfilmlagtykkelse

For at undga at dysen stopper til efter afslutning eller
afbrydelse af sprejtepaferingen temmes ventilen ved at
vende dasen pa hovedet og sprojte.

Kan overlakeres efter ca. 15 - 30 min.
Vigtigt: afluft til mat

Permacron® 2K Klarlak 8018 (spraydase) *
Permasolid® HS Klarlak
(se pageeldende datablad)

» Ryst daseni ca. 2 min. efter aftapning

= Vigtigt: inden forarbejdning rystes dasen i ca. 2 min
» Ryst dasen ganske kort inden hver sprgjtegang

= Bortskaf de tomme spraydaser iht. dansk lovgivning.

Dette produkt er klassificeret i henhold til CLP Forordningen
(EF nr. 1272/2008).

Oplysningerne i sikkerhedsdatabladene savel som
faremaerkningen pa spraydasen skal altid iagttages.

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende
udstyr under arbejdets udferelse.

EU-graenseveerdien for dette produkt (Kategori lIB.e) i
sprgjteklar blanding er maks. 840 g/l flygtige organiske stoffer.

VOC-tallet for dette produkt i sprgjteklar blanding er maks
690 g/l.
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Ovenstaende informationer er omhygeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den teknik, der findes i dag. Oplysningerne er
uforbindende. Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, ngjagtighed og fuldsteendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet
og egnethed til den af brugeren gnskede anvendelse pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, maerkevarenavne og ophavsret er
beskyttet. Alle rettigheder forbeholdes. Sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at eendre
og supplere indholdet af oplysninger uden forudgaende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse bestemmelser geelder fremdeles

ubegreenset for aendringer og tilfajelser.

Axalta Coating Systems Germany GmbH
Horbeller Stral’e 15

D-50858 Koln

TIf. ++49 (0) 2234 / 6019 - 06

Fax ++49 (0) 2234 / 6019 - 4100
www.spieshecker.com
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Baltorpbakken 16 2750 Ballerup  TIf. 44 66 68 00  Fax 44 66 60 14
Virkelyst 2 6000 Kolding  TIf. 756502188 Fax 7550 18 79
www.baden-jensen.dk e-mail: bj@baden-jensen.dk
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