Anvendelsesteknisk information.

Permahyd®
Hi-TEC Basislak 480

Udtoningssystem
til 2-lags-tonefarver

Til at opna en usynlig overgang i udtoningsomradet eller de
tilgreensende dele fx kofanger / dar.

Kun til erhvervsmaessigt brug.
A-datablad nr. DK/ 480.1new / 02

SPIES &V
HECKER

An Axalta Coating Systems Brand
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Undergrund.

Egnede undergrunde:

Forbehandling af undergrunde:

1. Forarbejde:

2. Renggring:

Bemaerk:

Permasolid® HS Fylder / HS Vario Grundfylder
Intakt gammellakering

Ved kunststofoverflader:
Priomat® Elastisk Heeftegrunder 3304 +
Permasolid® HS Fylder (elastificeret)

Permacron® 1:1 Elastisk Haeftefylder 3300
Se "Bemeerk"!

Fabriks- eller gammellakering hhv. flader, der er pafert
Permasolid® Fylder renses omhyggeligt med Permahyd®
Silikonefjerner 7080 eller ved kraftigere tilsmudsning med
Permaloid® Silikonefjerner 7010.

Reparationsstedet slibes tgrt med P500 - 600 eller vadt med
vandfast papir P800 - 1000.

Det tilgreensende omrade / keretgjsdelen slibes omhyggeligt
rundt om reparationsstedet med P1000 - 3000.

| tilfeelde af falser, kanter eller handtag skal der anvendes en
slibepad ved forbehandlingen.

Hele fladen renses omhyggeligt med Permahyd® Silikonefjerner
7080 for stav, slibestav eller andre urenheder.

Overskydende silikonefjerner terres af med en fnugfri klud.

Lad vadt slebne savel som rensede flader afdunste godt.

Ved anvendelse af stgvbindeklude anbefales den nye
generation af klude, der har en kleebrig flade, saledes at risikoen
for kemiske eller kleebrige rester minimeres.

Fx Baden-Jensen Stgvbindeklud.

Gennemslibningssteder grundes med Priomat® 1K Wash
Primer 4085.
Gennemslibningssteder ma ikke veere sterre end & 5,0 cm.

Ved anvendelse af Permasolid® HS Fyldere grundes blanke
steder farst med Priomat® Wash Primer 4075 eller Priomat® 1K
Wash Primer 4085.
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Reparationsproces.

1. Udtoning pa tilgreensende ” '- "Fglg punkterne pa side 2 ved undergrundsforbehandling:
flader fx nye kofangere, mw 1. Forarbejde og 2. Renggring."

farvetilpasning til dgren:
Man starter med at pafgre Permahyd Udtoningsadditiv
= 1050/ 1051* i 1 - 2 lukkede sprejtegange i udtoningsomradet.
Veaer opmaerksom pa at ggre udtoningsomradet tilstraekkeligt
stort.

Permahyd® Udtoningsadditiv
1050/1051*

Indfarvning med basislakken: | forbindelse hermed paferes den farste tilbageholdende
sprajtegang basislak fra udtoningsomradet ind i den vade

Permahyd® Udtoningsadditiv 1050 / 1051*.

1. trin

* Permahyd® Udtoningsadditiv 1051 er velegnet til lav, relativ luftfugtighed (< 30%) og/eller temperaturer over

30°C.
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2. trin | trin to fglger yderligere en tilbageholdende sprgjtegang
% direkte og uden afluftningstid. Veer opmaerksom pa, at
sprejtegangen paferes indenfor den forrige sprejtegangs
omrade for at opna en regelmaessig effektdannelse.

“trin 1. trin

e
R —
\
3. trin Efter udtoningen lakeres det tilstedende omrade og den
= blivende flade (udgaende fra nydelen) feerdig.med 1,5

sprgjtegang (standardproces).

hh) Efter afluftning pafgres en Permasolid® HS Klarlak over hele

reparationsfladen.
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2. Udtoning ind i tilgraensende
flader fx nye kofangere, "Folg punkterne pa side 2 ved undergrundsforbehandling:

farvetilpasning til dgren: 1. Forarbejde og 2. Rengering."

Man starter med at pafgre Permahyd Udtoningsadditiv

Alternativ metode til uni- 1050/ 1051* i 1 - 2 lukkede sprejtegange i udtoningsomradet.
og mgrke effektfarver Veaer opmaerksom pa at ggre udtoningsomradet tilstraekkeligt
stort.

Permahyd® Udtoningsadditiv
1050/1051*

Efterfalgende paferes den fagrste sprajtegang basislak i
= udtoningsomradet (gaende ud fra nydelen), til randomradet fra

det vade Permahyd® Udtoningsadditiv, direkte derefter falger

den halve effekt-/finishsprgjtegang med starre sprgjteafstand
ind i det vade Permahyd® Udtoningsadditiv og ogsa hen mod
nydelen.

Basislak

Permahyd® Udtoningsadditiv
1050/1051*

* Permahyd® Udtoningsadditiv 1051 er velegnet til lav, relativ luftfugtighed (< 30%) og/eller temperaturer over
30°C.
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Efter udtoningen faglger paferingen af den blivende flade i 1,5
L——
sprgjtegang (standardproces).

hh) Efter afluftning paferes en Permasolid® HS Klarlak over hele

7| reparationsfladen.
Speciel anvisning pa Sprejtegangene udlignes ind mod reparationsstedet allerede fra forste
forarbejdningen: sprajtegang som pafgres fra det yderste udtoningsomrade. Dvs. at de

efterfglgende sprgjtegange pafgres indenfor den forrige sprejtegang for
at opna en regelmaessig effektdannelse.

Seerlige bemaerkninger til 1. Yderligere oplysninger og tarretider findes i den
reparationsprocessen: anvendelsestekniske information nr. 480.0
2. Under forarbejdningen af Permahyd® Hi-TEC Basislak 480

forbliver materialeflowet / aftreekkeren pa sprejtepistolen
fuldstaendig aben.

3. Sprajtetrykket kan variere efter emnestgrrelse mellem
1,5-2,0 bar.

3. Udtoning af smaskader fx
speed repair:

"Folg punkterne pa side 2 ved undergrundsforbehandling:
1. Forarbejde og 2. Renggring."

Bemaerk: Reparations- og fylderomradet skal holdes sa lille som muligt.
Mulighed a) Den feerdigt indstillede basislak anvendes til de fleste
farvetoner.
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Mulighed b) Anbefales ved tonefarver med meget hgj metallic-andel.
Permahyd® Hi-TEC Basislak 480 indstilles i forholdet 1:1 med
Permahyd® Udtoningsadditv 1050 / 1051~ +
10% Permahyd® Flop-kontrol WT 386
(Permahyd® WT Additiv 6050 / 6052 er ikke ngdvendige).

Anvend Permahyd® Hi-TEC-malepinden fra Speed Repair,

Afhaengigt af farvetone og deekkeevne pafgres denne blanding i
% 3 - 5 lette sprojtegange og med reduceret sprojtetryk (0,8 -

1,5 bar) pa reparationsstedet/overgangszonen. Veer

opmaerksom pa at hver sprajtegang fares laengere og leengere
ud og ligeledes aflufter til mat. Afluftningstiden kan fremskyndes
med blaesning.

hh) Efter en passende slutafluftning overlakeres med klarlak.

Bemaerk: Under forarbejdningen af Permahyd® Hi-TEC Basislak 480
forbliver materialeflowet / aftreekkeren pa sprejtepistolen
fuldstaendig aben.

Vi anbefaler anvendelse af et stationeert bleesesystem eller
fremskyndet tarring fx ovntarring.

Forarbejdning af produkterne: Sprajtepistolerne skal vaere beregnet til vandfortyndbare
produkter. Se fabrikantens anbefalinger!
Yderligere henvisninger i System Datablad nr. SYS 905.1!

Permahyd® Hi-TEC Tonefarver 480 kan kun anvendes iht.
farverecepterne.

Hvis den enkelte tonefarve anvendes alene vil der veere risiko
for meget store afvigelser i forhold til angivelserne i den
anvendelsestekniske information.

Rengering af veerktg;: Far og efter brug skylles med Permahyd® VE Wasser 6000.
Der skylles efter med Permaloid® Renggringsmiddel 7020.
Neaermere oplysninger findes i system databladet nr. SYS 905.0!

Bortskaffelse Flydende rester af vandfortyndbare produkter opsamles og
holdes adskilt fra flydende rester af konventionelle produkter, da
en sammenblanding kan ggre bortskaffelsen umulig. Den bliver
under alle omstaendigheder dyrere og mere besveerlig. Se
yderligere anvisninger i System Datablad nr. 905.2!

Permahyd® Udtoningsadditiv 1051 er velegnet til lav, relativ luftfugtighed (< 30%) og/eller temperaturer over
30°C.
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Dette produkt er klassificeret i henhold til CLP Forordningen (EF
nr. 1272/2008).

Se Sikkerhedsdatabladet.

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende
udstyr under arbejdets udferelse.

Sikkerhedsinformation.

Varnemidler: Der skal ogsa baeres maske under arbejdet med
vandfortyndbare produkter.

Ovenstaende informationer er omhygeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende.
Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, nejagtighed og fuldsteendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed til
den af brugeren gnskede anvendelse pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, maerkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle
rettigheder forbeholdes. Sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at 2endre og supplere
indholdet af oplysninger uden forudgaende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse bestemmelser geelder fremdeles ubegreenset for

eendringer og tilfgjelser.

Axalta Coating Systems Germany GmbH
Horbeller StralRe 15
D-50858 Koln

TIf. ++49 (0) 2234 / 6019 - 06
Fax ++49 (0) 2234 / 6019 - 4100
www.spieshecker.com
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O?O Baden-Jensen A/S

Baltorpbakken 16 2750 Ballerup TIf. 44 66 68 00 Fax 44 66 60 14
Virkelyst 2 6000 Kolding  TIf. 756502188 Fax 7550 18 79

www.baden-jensen.dk e-mail: bj@baden-jensen.dk
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