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An Axalta Coating Systems Brand

Permahyd®
Hi-TEC Basislak 480

Anvendelsesteknisk information.

Udtoningssystem
til 2-lags-tonefarver

Til at opnå en usynlig overgang i udtoningsområdet eller de
tilgrænsende dele fx kofanger / dør.
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Undergrund.

Ved kunststofoverflader:

Se "Bemærk"!

1. Forarbejde:

2. Rengøring:

Lad vådt slebne såvel som rensede flader afdunste godt.

Fx Baden-Jensen Støvbindeklud.

Bemærk:

Overskydende silikonefjerner tørres af med en fnugfri klud. 

Ved anvendelse af støvbindeklude anbefales den nye 
generation af klude, der har en klæbrig flade, således at risikoen 
for kemiske eller klæbrige rester minimeres.

Gennemslibningssteder grundes med Priomat® 1K Wash 
Primer 4085.
Gennemslibningssteder må ikke være større end Ø 5,0 cm.

Permacron® 1:1 Elastisk Hæftefylder 3300

Ved anvendelse af Permasolid® HS Fyldere grundes blanke 
steder først med Priomat® Wash Primer 4075 eller Priomat® 1K 
Wash Primer 4085.

Forbehandling af undergrunde: Fabriks- eller gammellakering hhv. flader, der er påført 
Permasolid® Fylder renses omhyggeligt med Permahyd® 
Silikonefjerner 7080 eller ved kraftigere tilsmudsning med 
Permaloid® Silikonefjerner 7010.

Hele fladen renses omhyggeligt med Permahyd® Silikonefjerner 
7080 for støv, slibestøv eller andre urenheder. 

Reparationsstedet slibes tørt med P500 - 600 eller vådt med 
vandfast papir P800 - 1000. 

I tilfælde af falser, kanter eller håndtag skal der anvendes en 
slibepad ved forbehandlingen.

Egnede undergrunde:

Det tilgrænsende område / køretøjsdelen slibes omhyggeligt 
rundt om reparationsstedet med P1000 - 3000.

Permasolid® HS Fylder / HS Vario Grundfylder 

Intakt gammellakering

Priomat® Elastisk Hæftegrunder 3304 +
Permasolid® HS Fylder (elastificeret)
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Reparationsproces.

1. trin

* Permahyd® Udtoningsadditiv 1051 er velegnet til lav, relativ luftfugtighed (< 30%) og/eller temperaturer over 
30°C.

Indfarvning med basislakken:

Man starter med at påføre Permahyd Udtoningsadditiv
1050 / 1051* i 1 - 2 lukkede sprøjtegange i udtoningsområdet. 
Vær opmærksom på at gøre udtoningsområdet tilstrækkeligt 
stort.

"Følg punkterne på side 2 ved undergrundsforbehandling:
1. Forarbejde og 2. Rengøring."

1. Udtoning på tilgrænsende 
flader fx nye kofangere, 
farvetilpasning til døren:

I forbindelse hermed påføres den første tilbageholdende 
sprøjtegang basislak fra udtoningsområdet ind i den våde 
Permahyd® Udtoningsadditiv 1050 / 1051*.

Permahyd® Udtoningsadditiv
1050/1051*

1. trin

3 / 09.09.2015



2. trin

3. trin Efter udtoningen lakeres det tilstødende område og den 
blivende flade (udgående fra nydelen) færdig.med 1,5 
sprøjtegang (standardproces).

Efter afluftning påføres en Permasolid® HS Klarlak over hele 
reparationsfladen.

I trin to følger yderligere en tilbageholdende sprøjtegang 
direkte og uden afluftningstid. Vær opmærksom på, at 
sprøjtegangen påføres indenfor den forrige sprøjtegangs 
område for at opnå en regelmæssig effektdannelse.

3. trin

2. trin 1. trin

2. trin
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* Permahyd® Udtoningsadditiv 1051 er velegnet til lav, relativ luftfugtighed (< 30%) og/eller temperaturer over 
30°C.

2. Udtoning ind i tilgrænsende 
flader fx nye kofangere, 
farvetilpasning til døren:

Alternativ metode til uni-
og mørke effektfarver

"Følg punkterne på side 2 ved undergrundsforbehandling:
1. Forarbejde og 2. Rengøring."

Efterfølgende påføres den første sprøjtegang basislak i 
udtoningsområdet (gående ud fra nydelen), til randområdet fra 
det våde Permahyd® Udtoningsadditiv, direkte derefter følger 
den halve effekt-/finishsprøjtegang med større sprøjteafstand 
ind i det våde Permahyd® Udtoningsadditiv og også hen mod 
nydelen. 

Man starter med at påføre Permahyd Udtoningsadditiv
1050 / 1051* i 1 - 2 lukkede sprøjtegange i udtoningsområdet. 
Vær opmærksom på at gøre udtoningsområdet tilstrækkeligt 
stort.

Permahyd® Udtoningsadditiv
1050/1051*

Basislak

Permahyd® Udtoningsadditiv
1050/1051*
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1.

2.

3.

Bemærk:

Mulighed a)

3. Udtoning af småskader fx 
speed repair:

"Følg punkterne på side 2 ved undergrundsforbehandling:
1. Forarbejde og 2. Rengøring."

Sprøjtetrykket kan variere efter emnestørrelse mellem
1,5 - 2,0 bar.

Reparations- og fylderområdet skal holdes så lille som muligt.

Den færdigt indstillede basislak anvendes til de fleste 
farvetoner.

Yderligere oplysninger og tørretider findes i den 
anvendelsestekniske information nr. 480.0

Under forarbejdningen af Permahyd® Hi-TEC Basislak 480 
forbliver materialeflowet / aftrækkeren på sprøjtepistolen 
fuldstændig åben.

Efter afluftning påføres en Permasolid® HS Klarlak over hele 
reparationsfladen.

Speciel anvisning på 
forarbejdningen:

Efter udtoningen følger påføringen af den blivende flade i 1,5 
sprøjtegang (standardproces).

Sprøjtegangene udlignes ind mod reparationsstedet allerede fra første 
sprøjtegang som påføres fra det yderste udtoningsområde. Dvs. at de 
efterfølgende sprøjtegange påføres indenfor den forrige sprøjtegang for 
at opnå en regelmæssig effektdannelse.

Særlige bemærkninger til 
reparationsprocessen:

Basislak
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Mulighed b) Anbefales ved tonefarver med meget høj metallic-andel.

Bemærk:

Forarbejdning af produkterne:

Rengøring af værktøj:

Bortskaffelse

*

Sprøjtepistolerne skal være beregnet til vandfortyndbare 
produkter. Se fabrikantens anbefalinger!

Under forarbejdningen af Permahyd® Hi-TEC Basislak 480 
forbliver materialeflowet / aftrækkeren på sprøjtepistolen 
fuldstændig åben.

Permahyd® Hi-TEC Tonefarver 480 kan kun anvendes iht. 
farverecepterne.

Permahyd® Hi-TEC Basislak 480 indstilles i forholdet 1:1 med
Permahyd® Udtoningsadditv 1050 / 1051* +
10% Permahyd® Flop-kontrol WT 386 
(Permahyd® WT Additiv 6050 / 6052 er ikke nødvendige).

Permahyd® Udtoningsadditiv 1051 er velegnet til lav, relativ luftfugtighed (< 30%) og/eller temperaturer over 
30°C.

Hvis den enkelte tonefarve anvendes alene vil der være risiko 
for meget store afvigelser i forhold til angivelserne i den 
anvendelsestekniske information.

Flydende rester af vandfortyndbare produkter opsamles og 
holdes adskilt fra flydende rester af konventionelle produkter, da 
en sammenblanding kan gøre bortskaffelsen umulig. Den bliver 
under alle omstændigheder dyrere og mere besværlig. Se 
yderligere anvisninger i System Datablad nr. 905.2!

Yderligere henvisninger i System Datablad nr. SYS 905.1!

Før og efter brug skylles med Permahyd® VE Wasser 6000. 
Der skylles efter med Permaloid® Rengøringsmiddel 7020. 
Nærmere oplysninger findes i system databladet nr. SYS 905.0!

Vi anbefaler anvendelse af et stationært blæsesystem eller 
fremskyndet tørring fx ovntørring.

Anvend Permahyd® Hi-TEC-målepinden fra Speed Repair,

Efter en passende slutafluftning overlakeres med klarlak.

Afhængigt af farvetone og dækkeevne påføres denne blanding i 
3 - 5 lette sprøjtegange og med reduceret sprøjtetryk (0,8 -
1,5 bar) på reparationsstedet/overgangszonen. Vær 
opmærksom på at hver sprøjtegang føres længere og længere 
ud og ligeledes aflufter til mat. Afluftningstiden kan fremskyndes 
med blæsning. 
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Sikkerhedsinformation.

Se Sikkerhedsdatabladet.

Værnemidler:

Axalta Coating Systems Germany GmbH
Horbeller Straße 15

Tlf. ++49 (0) 2234 / 6019 - 06
Fax ++49 (0) 2234 / 6019 - 4100

Ovenstående informationer er omhygeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende. 
Vi påtager os intet ansvar for deres rigtighed, nøjagtighed og fuldstændighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed til 
den af brugeren ønskede anvendelse påhviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, mærkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle 
rettigheder forbeholdes. Sikkerhedsdatablade samt advarsler på pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at ændre og supplere 
indholdet af oplysninger uden forudgående varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse bestemmelser gælder fremdeles ubegrænset for 
ændringer og tilføjelser.

Der skal også bæres maske under arbejdet med 
vandfortyndbare produkter.

Dette produkt er klassificeret i henhold til CLP Forordningen (EF 
nr. 1272/2008).

Det tilrådes på det kraftigste at bære personligt beskyttende 
udstyr under arbejdets udførelse.

D-50858 Köln

www.spieshecker.com
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