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Kun til erhvervsmeessigt brug!

An Axalta Coating Systems Brand

information.

Permasolid® HS Vario
Surfacer 8590

Alsidig fylder

Permasolid HS Vario Fylder 8590 er en fgrsteklasses universel 2K HS
akrylfylder. Kan anvendes vad-i-vad eller som slibefylder.

. Flot lakstand.

. Gode isoleringsegenskaber ogsa ved thermoplastiske
gammellakeringer.

. Kan blandes i Permasolid HS og VHS haerdere.
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Permasolid® HS Vario Surfacer 8590

Forarbejdning STANDARD VAD-I-VAD VHS

e Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udfgrelse for at
v undga hud- og gjenirritation.

Fint hhv. ikke slebne og grundigt rensede originale fabriksgrundinger (E-coat). Bemeerk: | betragtning
af det store udbud pa markedet af elektrodyppelak er der store kvalitetsforskelle. Derfor tilrades det
at tilslibe elektrodyppelakken.

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Stalplader, galvanisk forzinkede stalplader eller blgdaluminium, der er slebne, rengjorte og grundet
med wash primer

Undergrunde, som er forarbejdet med 2K polyesterprodukter og derefter slebet let og rengjorte.
Glasfiberforsteerkede polyesterundergrunde, fri for slipmidler, rengjorte og slebne.

|:|:|:| Volumen Veegt Volumen Veegt Volumen Veegt
5 100 1 14 30 % 19
8590 3225 3364
3230 SLOW 3365 SLOW
3240 EXTRA SLOW 3380
3385 SLOW

Pot-life ved 20°C: 30 min. - 1 t.

@0

Compliant 1.3-14 1.5-2 bar Indgangstryk
HVLP 1.3-14 0.7 bar forstgvertryk
Se producentens anbefalinger

— 21212 0.5+1 Slutafluftning: 30 min. - 1 t. 30 min. kan

:’k 1 arbejdsgang reduceres til 15-20 min. ved overlakering med
1. sprgjtegang: tynd og lukket oplasningsmiddelholdig deeklak / Permacron
2. sprgjtegang: normal Basislak 293.

* 2K deeklak

. Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 / Permahyd Bae Coat 280/285/286 + klarlak

VOC tilpasset 2004/42/11B(C)(540) 540: EU greenseveerdien for dette produkt (Kategori: IIBCategory>) i sprgjteklar blanding
er maks. 540 g/l flygtige organiske indholdsstoffer. VOC-indholdet for dette produkt i sprajteklar blanding er
maks. 540 g/l.

Anvendelsesteknisk information DA / 8590A.19 2/ 17.06.2020
nr.



SPIES &

Permasolid® HS Vario Surfacer 8590

Forarbejdning STANDARD VAD-I-VAD HS

e Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udfgrelse for at
v undga hud- og gjenirritation.

Fint hhv. ikke slebne og grundigt rensede originale fabriksgrundinger (E-coat). Bemeerk: | betragtning
af det store udbud pa markedet af elektrodyppelak er der store kvalitetsforskelle. Derfor tilrades det
at tilslibe elektrodyppelakken.

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Stalplader, galvanisk forzinkede stalplader eller blgdaluminium, der er slebne, rengjorte og grundet
med wash primer

Undergrunde, som er forarbejdet med 2K polyesterprodukter og derefter slebet let og rengjorte.
Glasfiberforsteerkede polyesterundergrunde, fri for slipmidler, rengjorte og slebne.

|:|:|:| Volumen Veegt Volumen Veegt Volumen Veegt
3 100 1 22 20-25% 14-18
8590 3309 FAST 3364
3310 3365 SLOW
3312 SLOW 3380
3315 EXTRA SLOW 3385 SLOW

Pot-life ved 20°C: 30 min. - 1 t.

@0

Compliant 1.3-14 1.5-2 bar Indgangstryk
HVLP 1.3-14 0.7 bar forstgvertryk
Se producentens anbefalinger

— 21212 0.5+1 Slutafluftning: 30 min. - 1 t. 30 min. kan

:’k 1 arbejdsgang reduceres til 15-20 min. ved overlakering med
1. sprgjtegang: tynd og lukket oplasningsmiddelholdig deeklak / Permacron
2. sprgjtegang: normal Basislak 293.

* 2K deeklak

. Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 / Permahyd Bae Coat 280/285/286 + klarlak

VOC tilpasset 2004/42/11B(C)(540) 540: EU greenseveerdien for dette produkt (Kategori: IIBCategory>) i sprgjteklar blanding
er maks. 540 g/l flygtige organiske indholdsstoffer. VOC-indholdet for dette produkt i sprajteklar blanding er
maks. 540 g/l.
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Permasolid® HS Vario Surfacer 8590

Forarbejdning STANDARD SLIBNING VHS
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Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udfgrelse for at
undga hud- og gjenirritation.

Fint hhv. ikke slebne og grundigt rensede originale fabriksgrundinger (E-coat). Bemaerk: | betragtning
af det store udbud pa markedet af elektrodyppelak er der store kvalitetsforskelle. Derfor tilrades det
at tilslibe elektrodyppelakken.

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Stalplader, galvanisk forzinkede stalplader eller blgdaluminium, der er slebne, rengjorte og grundet
med wash primer

Undergrunde, som er forarbejdet med 2K polyesterprodukter og derefter slebet let og rengjorte.
Glasfiberforsteerkede polyesterundergrunde, fri for slipmidler, rengjorte og slebne.
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VOC tilpasset

Volumen Veegt Volumen Veegt Volumen Veegt
5 100 1 14 10 - 20 % 6-13
8590 3225 3364
3230 SLOW 3365 SLOW
3240 EXTRA SLOW 3380
3385 SLOW
8580
Pot-life ved 20°C: 30 min. - 1 t.
Compliant 14-1.8 1.5-2 bar Indgangstryk
HVLP 1.7-1.9 0.7 bar forstgvertryk

Se producentens anbefalinger

2 - 3 sprgjtegange mellem- og slutafluftning: 5 min. - 10 min.

20 °C 12t.-16 t.
60 - 65 °C 25 min. - 40 min.
Retningslinjer for IR tarreudstyr (kort-/mellembglge).

Halv styrke: 2 min.
Fuld styrke: 8 min.

P400 - P600

2K daeklak
Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 / Permahyd Bae Coat 280/285/286 + klarlak

2004/42/11B(C)(540) 540: EU greenseveerdien for dette produkt (Kategori: 1IBCategory>) i sprgjteklar blanding
er maks. 540 g/l flygtige organiske indholdsstoffer. VOC-indholdet for dette produkt i spragjteklar blanding er
maks. 540 g/l.
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Permasolid® HS Vario Surfacer 8590

Forarbejdning STANDARD SANDING H
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Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udfgrelse for at
undga hud- og gjenirritation.

Fint hhv. ikke slebne og grundigt rensede originale fabriksgrundinger (E-coat). Bemaerk: | betragtning
af det store udbud pa markedet af elektrodyppelak er der store kvalitetsforskelle. Derfor tilrades det
at tilslibe elektrodyppelakken.

Omhyggeligt slebet og renset gammel- hhv. fabrikslakering.

Stalplader, galvanisk forzinkede stalplader eller blgdaluminium, der er slebne, rengjorte og grundet
med wash primer

Undergrunde, som er forarbejdet med 2K polyesterprodukter og derefter slebet let og rengjorte.
Glasfiberforsteerkede polyesterundergrunde, fri for slipmidler, rengjorte og slebne.
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VOC tilpasset

Volumen Veegt Volumen Veegt Volumen Veegt
3 100 1 21 10-15% 7-10
8590 3309 FAST 3364

3310 3365 SLOW

3312 SLOW 3380

3315 EXTRA SLOW 3385 SLOW

8580

Pot-life ved 20°C: 30 min. - 1 t.
Compliant 14-1.8 1.5-2 bar Indgangstryk
HVLP 1.7-1.9 0.7 bar forstgvertryk

Se producentens anbefalinger

2 - 3 sprgjtegange

mellem- og slutafluftning: 5 min. - 10 min.

20 °C

12t -16t.

60 - 65 °C

25 min. - 40 min.

Retningslinjer for IR tarreudstyr (kort-/mellembglge).
Halv styrke: 2 min.
Fuld styrke: 8 min.

P400 - P600

2K deeklak

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 / Permahyd Bae Coat 280/285/286 + klarlak

2004/42/11B(C)(540) 540: EU greenseveerdien for dette produkt (Kategori: IIBCategory>) i sprgjteklar blanding
er maks. 540 g/l flygtige organiske indholdsstoffer. VOC-indholdet for dette produkt i spragjteklar blanding er
maks. 540 g/l.
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Permasolid® HS Vario Surfacer 8590

Produkter

Permasolid® HS Vario Surfacer 8590

Permasolid® HS Hardener 3309 fast
Permasolid® HS Hardener 3310
Permasolid® HS Hardener 3312 slow
Permasolid® HS Hardener 3315 extra slow
Permasolid® VHS Hardener 3225
Permasolid® VHS Hardener 3230 slow
Permasolid® VHS Hardener 3240 extra slow

Permacron® MS Duraplus 8580
Permacron® Reducer 3364
Permacron® Reducer 3365 slow
Permacron® Reducer 3380
Permacron® Reducer 3385 slow
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Permasolid® HS Vario Surfacer 8590

Produktmix
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Teoretisk
reekkeevne

Blandeforhold med specielle produkter fremgar af tabellen i Phoenix og af den relevante ATI.
Valg af heerder og Fortynder er afhaengig af forarbejdningstemperaturen og reparationsstarrelse.

3225 Standardheerder egnet til reparationslakering af enkelte dele og flere dele.
Fremragende gennemhaerdning ved temperaturer fra 20-25°C.

3230 Lang heerder egnet til vandrette overflader og lakering af flere dele samt
hellakeringer ved temperaturer fra 20-30°C.

3240 Ekstra lang heerder egnet til vandrette overflader og lakering af flere dele samt

hellakeringer. Sarger for meget fin sprejtetageoptagelse og
forarbejdningsegenskaber. Hovedsageligt ved temperaturer fra 25-40°C.

3309 Kort heerder egnet til reparationslakering af enkelte dele og flere dele. Bruges
hovedsageligt ved temperaturer fra 15-25 °C.

3310 Standardheerder egnet til reparationslakering af enkelte dele og flere dele.
Fremragende gennemheerdning, hovedsagelig brugt ved temperaturer mellem
20-30°C.

3312 Lang heerder egnet til vandrette overflader og til lakering af flere dele og
hellakeringer. Anbefales ogséa ved hgjere temperaturer fra 25-35°C.

3315 Ekstra lang haerder egnet til lakering af vandrette overflader savel som

hellakeringer. Sarger for meget fin sprejtetdgeoptagelse og
forarbejdningsegenskaber. Bruges hovedsageligt ved temperaturer fra

30-40°C.

3364 Standardfortynder egnet til vandrette overflader og til del- og hellakeringer.
Bruges hovedsageligt ved temperaturer fra 20-30°C.

3365 Lang fortynder egnet til reparation af mellem til store overflader. Anbefales ogsa
ved hgjere temperaturer fra 25-35 °C.

3380 Standardfortynder egnet til reparationslakering af enkelte dele, flere dele og af
store overflader. Bruges hovedsageligt ved temperaturer fra 15-30°C.

3385 Lang fortynder til reparation af flere dele og hellakeringer. Bruges
hovedsageligt ved hgje temperaturer fra 30-40 °C.

8580 Accelereret kort fortynder egnet til speed repair og til dellakering. Anbefales ved

koldere forarbejdningstemperaturer.

20 - 30 ym vad-i-vad
50 - 120 um slibning
60 - 100 uym isolerende

380 - 450 m?/I ved 1 p torfilmlagtykkelse

Pa grund af forskellige haerder egenskaber og forskellige blandeforhold i sprajteklare blandinger i
nogle ATl'er kan beregningen af den teoretiske raekkeevne variere.

Bemeerk: Det praktiske materialeforbrug afhaenger af flere faktorer, f.eks. objektets geometri,
overfladedannelse, anvendelsesmetode, sprgjtepistol indstilling, indgangstryk, etc.

Efter brug renggres pistolerne med et egnet oplgsningsmiddelholdigt rengaringsmiddel.
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Permasolid® HS Vario Surfacer 8590

Henvisninger

- Produktet skal have rumtemperatur (18-25°C) far anvendelse.

- Husk at beregne ekstra tid til opvarmning til objekttemperatur.

- Overskydende brugsfeerdigt materiale ma ikke haeldes i originalemballagen igen.

- Fylderen kan indfarves med op til 10 % Permasolid HS Automotive Top Coat 275 eller 15 %
Permacron Automotive Top Coat 275. Kan have indflydelse pa tarre- og slibeegenskaber.

- Pa kunststofundergrunde skal der tilseettes 15 % Permasolid Elastic Additive 9050 til fylder.
Blandeforholdet vil eendre sig: VHS haerder - 3:1 med 20 % fortynder, HS haerder - 2:1 med 20 %
fortynder. Lad den elastificerede fylder aflufte i 30 - 45 minutter far basislakken / deeklakken
pafares.

- Til lande udenfor EU hhv. til anden anvendelse end autoreparationslakering: Alternativt kan ogsa
Permacron Base Coat 293/295/297 eller Permacron MS Top Coat 730 / Top Coat 257 anvendes,
safremt disse produkter ikke er omfattet af VOC-bekendtgarelsen 2004/42/EG og i @vrigt er til
radighed.

Se sikkerhedsdatabladet igennem fgr forarbejdning. Oplysningerne i sikkerhedsdatabladet og produktetiketternes
faremaerkninger skal, ligesom sikkerhedsregler altid iagttages.

Alle andre produkter Spies Hecker angivet i reparationslakeringssystemet er fra vores produktsortiment.
Systemegenskaberne garanteres ikke, nar det tilhgrende produkt bruges i kombination med andre produkter eller
additiver, som ikke hgrer til produktsortimentet (medmindre andet er udtrykkeligt angivet).

Kun til erhvervsmeessigt brug. Ovenstaende oplysninger er omhyggeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den
teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende. Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, ngjagtighed og
fuldsteendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed til den af brugeren gnskede anvendelse
pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, maerkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle rettigheder
forbeholdes. Oplysninger i sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at
&ndre og supplere indholdet af oplysninger uden forudgaende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse
bestemmelser geelder fremdeles ubegraenset for aendringer og tilfgjelser.
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