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Anve‘ndelsestknisk
information.

Permasolid® HS Diamond
Clear Coat 8450

Seaerlig ridsefast 2K HS klarlak

T
Permasolid HS Diamant Klarlak 8450 er en fgrsteklasses High Solid 2K

klarlak. Anvendes til reparationslakering af kgretgjer, der er lakeret med
ridsefast OEM klarlak.

- Hgj mekanisk og kemisk bestandighed.
- Enkel forarbejdning.
- Holdbar glans.

8450

HS Diamant Klarlack
HS Diamond Clear Coat
Vernis Diamant HS

Kun til erhvervsmeessigt brug!
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Spies Hecker taettere pa dig. HECKER

An Axalta Coating Systems Brand
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Forarbejdning STANDARD VHS

0 " Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udfgrelse for at
) undga hud- og gjenirritation.

<&

e

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 / Permahyd Bae Coat 280/285/286: Undergrunden skal tgrres /
afluftes inden forarbejdning i henhold til ATI.
Eksisterende lakeringer: Undergrunden skal veere slebet og affedtet inden forarbejdning.

In

Volumen Veegt Volumen Veegt
3 100 1 37
8450 3225

3240 EXTRA SLOW *

* OEM Approval System

< N Pot-life ved 20°C: 1 t. 20 min. - 1 t. 40 min.

>:k N T . W —
Kompatibel 1.3-14 1.8 - 2.2 bart Indgangstryk
HVLP 1.3-14 0.7 bart forstgvertryk

Se producentens anbefalinger

0.5+1 med mellemafluftning: 0 min. - 2 min.
1 arbejdsgang Slutafluftning: 5 min. - 10 min.

1. sprgjtegang: tynd og lukket

2. sprgjtegang: normal

20°C 12t.-16 t. 12t.-16 t.

60 - 65 °C 25 min. - 30 min. 30 min. - 35 min.

Retningslinjer for IR tarreudstyr (kort-/mellembgalge).
Halv styrke: 5 min.
Fuld styrke: 10 - 15 min.

VOC tilpasset 2004/42/11B(d)(420) 420: EU greenseveerdien for dette produkt (Kategori: [IBCategory>) i sprajteklar blanding er
maks. 420 g/l flygtige organiske indholdsstoffer. VOC-indholdet for dette produkt i sprgjteklar blanding er
maks. 420 g/l.
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Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

Produkter

Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

Permasolid® VHS Hardener 3225

Permasolid® VHS Hardener 3240 extra slow
Produktmix

Blandeforhold med specielle produkter fremgar af tabellen i Phoenix og af den relevante ATI.
|:| I:I Valg af haerder og Fortynder er afhaengig af forarbejdningstemperaturen og reparationsstarrelse.

.
3225 Standardheerder til dellakering og lakering af flere dele. Fremragende
gennemhaerdning ved temperaturer fra 20-25°C.
3240 Ekstra lang haerder egnet til vandrette overflader og lakering af flere dele samt

hellakeringer. Sgrger for meget fin sprgjtetageoptagelse og
forarbejdningsegenskaber. Hovedsageligt ved temperaturer fra 25-40°C.

ISO 4: 41 - 49 s ved 20°C
rs DIN 4: 17 - 19 s ved 20°C
(
45 -55 um
DFT
Teoretisk 485 - 490 m?/l ved 1 p tarfilmlagtykkelse
rekkeevne Pa grund af forskellige haerder egenskaber og forskellige blandeforhold i sprajteklare blandinger i

nogle ATl'er kan beregningen af den teoretiske reekkeevne variere.
Bemeerk: Det praktiske materialeforbrug afhaenger af flere faktorer, f.eks. objektets geometri,
overfladedannelse, anvendelsesmetode, sprgjtepistol indstilling, indgangstryk, etc.

Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450 kan overlakeres indenfor 24 timer, uden mellemslibning

fesse 7] Efter brug renggres pistolerne med et egnet oplgsningsmiddelholdigt renggringsmiddel.

Henvisninger

- Materialet skal have rumtemperatur (18-25°C) fgr anvendelse.
- Husk at beregne ekstra tid til opvarmning til objekttemperatur.
- Overskydende brugsfaerdigt materiale ma ikke heeldes i originalemballagen igen.

- Daser med haerder skal lukkes helt teet straks efter brug, da produktet reagerer pa luftfugtighed og
vand og dermed mister sine haerderegenskaber.

- Permasolid HS Diamond Clearcoat 8450 ma ikke anvendes sammen med Permasolid Elastic
Additive 9050 eller Permasolid Matting Component MA 110, fordi lakkens egenskaber
(ridsefasthed) kan pavirkes i negativ retning.

- I lande uden VOC lovgivning kan der ogsa bruges Permacron Base Coat 293/295/297.
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Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

UDTONING / POLERING

Pa ridsefaste originalefabrikslakeringer (fx Mercedes Benz/PSA)."

Bemeerk:

Sma flader, som er direkte synlige, skal ikke udtones.(fx. horisontale flader som hjelme, tage osv.)

Forbehandling:

Hele udtoningsomradet slibes omhyggeligt med excenter slibemaskine fx 3M Trizact P 3000 finslibepapir 50076.

150 mm (til mindre flader er 75 mm bedst).

Sma indesluttede stgvpartikler kan forarbejdes med Trizact slibepapir inden den egentlige arbejdsproces seettes i gang.
Lakering:

Permasolid HS Diamant Klarlak 8450 indstilles ifglge Anvendelsesteknisk information.

a) Reparationsstedet lakeres med sprgjteklar klarlak

b) Udton med Permacron Speed Blender 1036 pa den tilgreensende gammellakering indenfor den slebne flade."

Tarring:

Ovntgrring 30 - 35 minutter ved 60 - 65°C objekttemperatur.

"Efterfglgende IR-tgrring (kortbglge) i mindst

12 minutter ved 100% ydelse."

Efter afkgling 1 - 3 timer:

"Hele fladen slibes roterende med fx 3M Trizact P3000 artikel 50076, veer iseer opmaerksom pa overgangszonerne (se
ogsa ""Lakering" b) "

"Udtoningszonerne poleres med handen med fin polerepasta

Perfect-it™Ill Extra Fin Slibepasta 80349), 3M Fast cut plus Slibepasta 50417 eller Farecla G3 ultra.

En tilstreekkelig slibning skal absolut kunne garanteres. "

Polering:

"a) Polering med en poleremaskine (middel hastighed) og en lille meengde poleremiddel pa den anbefalede polerepude (se
anbefalet poleremiddel). Fx 3M 50417 med polerepude 50487 (gren). For at opna de bedste resultater ma der ikke bruges
forskellige poleresystemer / fabrikater.

Veer opmaerksom pa maskinens omdrejningsretning og undga at polere mod lakeringskanten. "

b) Safremt et slgr skal fijernes fra overfladen, skal der efterpoleres (middel til hgj hastighed) med et finere poleremiddel, fx
3M Perfect-it lll Extra Fine Plus slibepasta 80349 med dertil harende orange polerepude.

c) Voks og olie fiernes ved hjeelp af hhv. 3M Finish Kontrolspray 55535 og Silikonefjerner 7010 for at se, om en eventuel
efterbehandling er pakreevet.”

d) for at fierne hologrammer og beskytte overfladen finpoleres igen med excenter poleremaskine og fint poleremiddel som
fx 3M 50383 Anti-Hologramm Politur eller Farecla G3. Brug en passende blad polerepude.

Hvis der ikke opnas en tilfredsstillende finish i farste omgang begr hele poleringsprocessen gentages.

*Det er ogsa muligt at anvende poleremidler eller produkter af andre fabrikater. Veer seerligt opmaerksom pa fabrikantens
anbefalinger.

Se sikkerhedsdatabladet igennem fgr forarbejdning. Oplysningerne i sikkerhedsdatabladet og produktetiketternes
faremaerkninger skal, ligesom sikkerhedsregler, altid iagttages.

Alle andre produkter angivet i reparationslakeringssystemet er fra vores Spies Hecker produktsortiment.
Systemegenskaberne garanteres ikke, nar det tilhgrende produkt bruges i kombination med andre produkter eller
additiver, som ikke hgrer til vores Spies Hecker produktsortiment, (medmindre andet er udtrykkeligt angivet).

Kun til erhvervsmeessigt brug. Ovenstaende oplysninger er omhyggeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den
teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende. Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, ngjagtighed og
fuldsteendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed til den af brugeren gnskede anvendelse
pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, maerkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle rettigheder
forbeholdes. Oplysninger i sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at
2&ndre og supplere indholdet af oplysninger uden forudgéende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse
bestemmelser geelder fremdeles ubegraenset for aendringer og tilfgjelser.
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